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污泥焚烧解决方案



焚烧系统的组成

苏伊士的Thermylis® 高温流化床污泥焚烧解决方案具有安全稳定，高效节能，超净排放，适应性强的特点，

实现了干化、焚烧、余热利用、烟气排放等多环节整体化技术创新，从系统上避免了污泥处理过程中常见

的粉尘、干污泥自燃等问题，是破解大型城市污泥处理处置困局的主流技术。
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典型方式为污泥泵压力式密闭输送，污泥从流化床区底部多点均匀分配送入焚烧炉。

污泥进料系统

污泥在炽热的流化砂床内与高温助燃空气完全混合、燃烧、分解，不可焚化的灰分随燃烧烟气由焚烧炉

顶部排出。燃料系统用于启动焚烧炉及污泥发热量不足时助燃。

流化拱床炉系统

高温烟气通过空预器对助燃空气高温预热（最高可达700ºC），能量直接用于燃烧，完成第一级能量回收

利用；中温烟气经过余热锅炉产生蒸汽，能量用于干化或发电，完成第二级能量回收利用。

能量回收利用系统

在炉内低氮燃烧之后，烟气依次完成除尘、脱酸、去除微污染物，实现高标准的环境达标排放。

烟气净化系统

随着污染防治攻坚战的推进，我国污水处理率已超过90%，作为污水处理首要副产物的污泥也伴随污水

处理规模的扩大而大量产生。在污泥处置需求日趋增大的趋势下，如何解决污泥处置行业的瓶颈，是

污水处理行业创新突破的关键。

污泥焚烧的应用在世界上已有90多年的历史, 焚烧可将污泥中的有机物在高温条件下彻底氧化分解，消

灭一切病原体，既实现污泥的无害化治理，又能最大限度减量，同时解决污泥的恶臭问题，是最为彻

底的污泥处置方式。因此，在土地资源日益稀缺的现实压力下，焚烧成为很多大中城市的首选方案。

虽然污泥焚烧技术具有上述诸多优势，但如何确保焚烧项目成功地工程化，实现系统的安全、稳定、

可靠的运行以及对环境的友好，目前还存在一定的挑战。



焚烧工艺路线
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工艺路线

针对含水率不同的污泥，苏伊士可以提供两种工艺路线供选择：
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结构特点

高含水率的污泥（80%含水率）

半干化污泥

（>60%含水率）
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高含水率污泥

流化拱床炉

余热锅炉空预器

850°C – 870°C 200°C – 250°C

Thermal fluid

Flue gas

650°C

低含水率污泥（40%-60%含水率）

低含水率污泥

余热锅炉

空预器

发电系统

850°C – 870°C
Flue gas 水滴型

焚烧炉

启动

燃烧器

污泥投

加喷嘴

悬浮区

自承式

拱形炉顶

自承式

拱形配气结构

砂床

风嘴

高温空气入口

加砂口

烟气出口

流化拱床炉结构特点

接收高温预热空气（最高可达700ºC），实现高含

水污泥自持燃烧

稳定气流，为砂床流化创造理想的流态

启动燃烧器与热风箱一体化，启动阶段的燃料消

耗可以减半

热风箱

采用耐火材料建造，无热应力问题，使用寿命长

阵列式风嘴配气，均匀无“死区”，保证炉床燃烧

温度均匀稳定，避免结焦结渣

结构沉稳，有利于炉床大型化

自承式拱形配气结构

适应焚烧过程流态变化，避免短流

850ºC悬浮区停留时间增加至6秒以上（国标要求

>2秒），燃烧完全充分

悬浮区烟气上升流速沿截面递减，有助于热砂与

烟气分离，降低砂损率

“水滴型”独特炉型

拱形配气结构

风嘴 

200°C – 250°C

流化拱床炉

辅助燃料加注喷嘴
排渣口

悬浮区 850ºC

流化床 750ºC

热风箱 >650ºC



位于上海浦东新区，服务人口260万，远期规模1200吨/天，为目前国内单线峰值处

理能力最大的污泥半干化+焚烧项目。

在“循环经济，绿色低碳”的设计理念下实现低碳足迹的污泥焚烧厂：采用苏伊

士专有技术及解决方案，对余热与固废实现高效回收利用，大幅削减碳足迹。

适宜干度的污泥以适宜的方式入炉，充分利用完全混合的流化床，与经过高温预热

的空气自持反应，不仅保证完全燃烧，也自源头控制低氮排放。

烟气余热的梯级能量利用：高温烟气的热量用于助燃，中温烟气的热量用于污泥

干化，低温烟气的热量用于消除白烟。余热能收尽收，能尽其用。

烟气经过深度处理，超净排放：高效电除尘回收99%以上的焚烧灰，两级湿法脱

酸去除99%以上的酸性气体，末端袋式过滤去除99%以上的微污染物，实现目前国

内最严格的污泥焚烧排放标准。

焚烧后99%以上的灰回收作为建材原料，贯通无废化处置路线。

薄层式
半干化

高温
流化床焚烧

高温空预

超净排放

火管式
余热回收

污泥

80%含水率

半干污泥

60%-70%含水率
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袋式过滤
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案例分析 案例分析

技术应用案例

处理规模63tDS/d，1条焚烧处理线

2015年投用

融入城市和社区的焚烧厂

总处理规模210tDS/d，2条焚烧处理线，

2014年投用

单体尺寸最大的流化拱床炉，炉体

最大直径10.5米

加拿大Duffin Creek项目

总处理规模273tDS/d，3条焚烧处理线

2012年投用

焚烧余热发电，产生电能1.2MW

吨/天800
峰值处理能力1040吨/天（80%含水率计）

共2条生产线，2021年投用

总处理规模

烟气排放超净
排放

执行目前国内最严格的污泥焚烧

排放标准

浦东污泥处置项目
工艺系统构成
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